
Приводной двухопорный наматыватель ДНМ10

Двухопорный  наматыватель  металла  Мобипроф  ДНМ10 предназначен  для  смотки  в  рулон  лент 
(штрипс) после раскроя рулонного металла. Намотчик металла устанавливается в линию совместно с 
разматывателем металла и станком продольной резки.

В  станке  применена  уникальная  система  самонатяжения поступающего  металла,  благодаря  чему 
смотанные  рулоны получаются  ровными  по  ширине  и  плотными  по  диаметру. Частотно
регулируемый  привод  с  релейным  регулятором  скорости обеспечивает  плавность  пуска  и 
торможения, что гарантирует равномерную смотку поступающего штрипса.

Автономная  система  управления  с  обратной  связью синхронизирует  работу  смотчика  со  станком 
продольной резки металла без необходимости внесения дополнительных изменений в управляющую 
программу существующей линии.

двухопорная жесткая конструкция;

защита от скачков напряжения сети;

частотнорегулируемый  привод  с  3х  скоростным  режимом
работы;

обрезиненные валы для обеспечения натяжения штрипса;

простота конструкции и обслуживания;

прижим с разделяющими роликами;

пневмокомпенсатор для облегчения поднятия прижима;

ручное разжатие лепестков;

питание от сети 220 В.
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