
Станок  предназначен  для  производства  профиля  "кровельный конек"  или  "ендова"  из  стали 
толщиной 0,4 ­ 0,6 мм с различным типом полимерного покрытия.

Станок работает как с заготовками мерной длины, так и с металлом, смотанным в рулон (штрипс) и 
служит эффективным решением изготовления большого количества профилей разного типоразмера, 
существенно улучшая производственную деятельность предприятия, выпускающего изделия для 
кровли. Оптимизированная конфигурация профилировочных роликов обеспечивает плавный гиб 
профиля и постоянные размеры по всей длине изделия.

Оборудование отличается мобильностью, надежностью, простотой в работе и обслуживании. 
Небольшие габариты и масса позволяют использовать его не только в цехе, но и на стройплощадке.

Области применения:

конек;

торцевая планка;

ендова.

ивозможность  изготовления  профиля  различной  ширины 
длины;

оптимизированная  конфигурация  профилировочных  роликов
для  качественного  проката  всех  типов  металла  с  любым
полимерным покрытием;

калибрующие ролики на выходе станка позволяют осуществлять
тонкую подстройку под необходимую толщину и тип металла;

дополнительные шестеренки для улучшения протяжки металла;

простота  и  надежность  конструкции  в  сочетании  с  небольшой
массой и размерами станка;

ПРЕИМУЩЕСТВА

ХАРАКТЕРИСТИКИ

Профилировочный станок Мобипроф КНП

Производительность, м/мин

Толщина обрабатываемого
материала, мм

Ширина полосы металла, мм

Потребляемая мощьность, кВт

Напряжение питания, В

Размеры, ДхШхВ, мм

Масса, кг

до 7,0

0,4­0,6

до 500

1,5

380

2190х822х715

350
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