
Производительность, м/мин

Толщина обрабатываемого
металла, мм

Ширина полосы металла, мм

Потребляемая мощность, кВт

Напряжение питания, В

Размеры, ДхШхВ, мм

Масса, кг

10

до 1,2

до 500

0,75 ­ 1,8

380

зависит от вида профлия

до 600
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Для производства кабельных лотков и коробов

Металлический  лоток  для  прокладки  кабелей  состоит  их  двух
частей – лотка и крышки. Один вид профиля изготавливается на
одном  станке.  То  есть  для  производства  лотка  с  крышкой
необходимо  два  профилировочных  станка.  Профилировочные
станки  для  производства  профиля  для  кабельных  лотков
производятся на базе станка серии Мобипроф СПС.

ПРЕИМУЩЕСТВА

калибровочные клети для тонкой подстройки под необходимый
тип и толщину метала;

возможность  установки  гильотины  сабельного  типа  для
поперечной резки полосы перед профилированием;

простота  и  надежность  конструкции  в  сочетании  с  небольшой
массой и размерами;

неограниченная длина получаемого профиля;

возможность регулировки скорости проката.

ХАРАКТЕРИСТИКИ




