
Линия продольной резки ЛПР-1250/5-А

Линия продольной резки предназначена для раскроя рулонного металла на ленты заданной ширины с 

последующей намоткой в рулоны.

Устройство и особенности работы линии продольной резки металла

Подача рулонного металла в линии осуществляется при помощи консольного приводного разматывателя 

грузоподъемностью до 5 тонн. Консольная конструкция размотчика позволяет легко устанавливать и снимать 

рулон. Разжим лепестков разматывателя осуществляется вручную вращением рукоятки. Во избежание смещения 

рулона при размотке на лепестки устанавливаются ограничители.

Для заправки металла в станок на разматывателе предусмотрен ручной режим управления. После того, как металл 
заправлен в станок, под ленту ставится бесконтактный датчик положения, а режим управления размотчиком 

переводится на автоматический.
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Резка металла происходит на станке СПР-1250/5-А при помощи дисковых ножниц. В базовой комплектации на

станке установлено 5 пар ножей для продольного реза. При раскрое рулона шириной 1250 мм на две части нет

необходимости снимать режущий инструмент, достаточно оставить центральные ножи в рабочем положении, а

остальные просто развести в стороны.

После раскроя порезанный металл заправляется в рулонный наматыватель. При намотке первые несколько витков 

делаются в ручном режиме, затем намотчик переводится на автоматический режим управления.

Производительность линии продольной резки рулонного металла определяется скоростью раскроя металла на 

соответствующем станке. Независимые системы управления разматывателя и наматывателя позволяют

автоматически регулировать скорость размотки и намотки, синхронизируя со станком. При этом нет 

необходимости создавать общую систему управления всей линии.

После выключения линии резки рулонной стали происходит автоматическая остановка всего задействованного 

оборудования: размотчика и намотчика. Для снятия штрипса вал с намотанными рулонами снимается с рамы, 

сжимаются лепестки, а затем вытаскивается вал.

Одними из основных преимуществ линии являются небольшая длина и отсутствие накопительной ямы для 

штрипса. При необходимости рулонный разматыватель можно заменить на модель с большей грузоподъемностью.

Таблица зависимости максимальной толщины реза от количества используемых ножей:

Примечание: Для резки на полосы шириной менее 80 мм дополнительно устанавливаются специальные узкие ножи.

Преимущества

широкий диапазон толщин перерабатываемого металла (0,35-1,5 мм); 

мобильность;

свободная компоновка (нет жесткой привязки одного агрегата к другому, возможно доукомплектовывать 

линию или менять один агрегат на другой);

возможно использовать каждый агрегат в отдельности; 

небольшие габариты линии (длина линии всего 10 м); 

отсутствие накопительной ямы для штрипса;

автоматический и ручной режим работы.



Производительность, м/мин до 10

Толщина продольного реза, мм 0,35 - 1,0

Толщина поперечного реза, мм 0,35 - 0,8

Ширина рулона, мм 1250

Масса рулона, кг до 5000

Минимальная ширина реза*, мм 80

Количество установленных ножей, пара 5

Максимально возможное количество ножей, пара 15

Режим работы, тип ручной/автоматический

Потребляемая мощность, кВт 4,25

Напряжение питания, В 220

Количество обслуживающего персонала, чел. 1 - 2

Размеры, ДхШхВ, мм 10000x2500x1350

Масса, кг 1980

Технические характеристики

Примечание: Для резки на полосы шириной менее 80 мм дополнительно устанавливаются специальные узкие 

ножи
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